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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ Oammplatte 

@ Bel einer Oammplatte mit bestimmtem Langs-/Breitenfor- 
mat und bestimmter St§iice ist vorgesehen, daft die Oamm- 
platte einseitig oder beidseitig in Lings- und/oder Querer- 
strecicung streifenfdrmig vorgeschnitten ist, wobei die 
Schnitte so tief in die Oammplatte eingebraclit slnd^ daft die 
so gebildeten Strelfen einersaits fast miteinander verbunden 
sind und eine ebene Ober- und Unterflache bilden, anderer- 
sorts iedoch einzein abbrechbar bzw. gegenuber einer Kante 
einer fasten Unteriage absoherbar sind. 
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Beschreibung selbstklemmend eingedrQckt werden kann. Durch das 

relativ niedrige Gewicht ist dabei gew^hrleistet, da6 die 

Die Erfmdung betrifft eine Dammplatte mit bestimm- Klemmkrafte auch Qber Jahre ausreichend sind. ohne 

temLangs-ZBreitenformatundbestimmter Starke. daB sich die Platte zwischen den Latten verschieben 

Dtmmplatten der bekannten Art werden vielfaltig in 5 oder aus den Sparren herausfallen kann. Es wird jedoch 

Gebauden, Anlagen und Maschinen ingesetzt und wer- allgemein als lastig empfunden, daB, obwohl die Sparren 

den aus verschiedenen Materialien. 2. B. aus Kunststoff, in Normabstanden angebracht sind, oder die Lattenger- 

au5 Fasermaterialien und Papier, einschlieBlich aus Alt- Oste NomunaBe aufweisen, die Platten zuniindest im 

papier, hergestellt Derartige Dammplatten werden zur Randbereich zugeschninen werden mtissen. Hierzu sind 

Warmedainmung, z. B, eines Dachbodens eines Geblu- 10 Schneidwerkzeuge oder Sagen sowie weitere aufwendi- 

des, zur Innendammung einer Wand oder zur AuBen- ge und groBe Hilfswerkzeuge notwendig, um gerade 

dammung der Wande und unter Estrich als Schall- und Schnitte herstellen zu kdnnen. 

Warmeschutz eingesetzt Dammplatten der angespro- Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 

chenen Art, die aus Hartschaumdammstoffen, wie Poly- Danunplatte so zu gestalten, daB mit einfachsten Mit- 

styrol-Hartschaum, Polyurethan-Hartschaum oder Phe- 15 teln eine MaBanpassung an den Verlegungsort mdglich 

nolharz-Hartschaum hergestellt sind, mttssen die DIN ist, ohne daB z. B. eine Sage bendtigt wird, um die Plat- 

18164 erfailen; solche die aus Mineralfaser-Dammstof- ten mafigerecht am jeweiligen Einsateort den ben6tig- 

fen hergestellt sind, die DIN 18165. DarQber hinaus sind ten Abmessungen anpassen zu konnen. 

je nach Verwendungszweck Brennbarkeitsklassen zu Die Erfmdung Idst die Aufgabe durch eine AusfQh- 

beachten bzw. solche Platten nach DIN 4102 schutzkias- 20 rungsform der Danunplatte, wie sie im Anspruch 1 und 

senbestimmtauszulegen. imnebengeordneten Anspruch 2 angegeben ist 

Die Verwendung derartiger Dammplatten im Haus- Ein Verfahren zur Herstellung der Platte ist im An- 

bau ist z. B. for die Dacfaraumisolierung zwischen den spruch 18 angegeben. 

Dachsparren und auf dem Dachboden bekannt Ifier Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung gemaB 

werden bevorzugt Hartschaumplatten oder Platten aus 25 den nebengeordneten AnsprQchen 1 und 2 sind in den 

Mineralfasem sowie mineralische Danunstoffe und AnsprOdien 3 bis 17 und eine vorteilhafte Weiterbil- 

Schaumkunststoffplatten zum EinfOgen in einen Bret- dung des Verfahrens gemaB Anspruch 18 in den An- 

terboden eingesetzt FOr die Warmedammung von sprildien 19 und 20 angegeben. 

Flachdachem werden Kork- und Hartschaumplatten Die AusfQhrungen in den AnsprOcfaen sind selbster- 

verwendet Fiir die AuBenwandisolation ist es Qblidi, 30 kiarend. 

Danunplatten auf die Innenseite oder auf die AuBensei- Erganzend wird darauf hingewiesen, daB die Damm- 

te aufzubringen. Auch hierfur eignen sich sowohl platten selbstverstandlich aus den verschiedensten 

Schaumstoffplatten als auch Mineralfaserplatten. Werkstoffen bestehen konnen, die fOr die Einsatzberei- 

Danunplatten werden darfiber hinaus zur Kemdam- che bekannt sind. Durch die vorgegebene Streif enform 

mung zwischen Mauerwerken eingesetzt Femer ist es 35 ist es auch mdglich, emzehie Streifen zu fertigen und 

bekannt, Gipskarton-Hartechaumverbundplatten fur diese lose aneinanderzufOgen. Damit diese einen Ver- 

die AuBenwandisolierung einzusetzen. Danunplatten bund bilden, ist mindestens an einer Seite eine Deck- 

der gattungsgemaBen Art kdnnen aber auch unter Ddc- schicht vorgesehen, die die Streifen im Verbund platten- 

ken zur WarmeisoHerung angebracht werden. Die Bei- fdrmig zusammenhait Um einen solchen Verbund auf- 

spiele zeigen, daB Dammplatten vieMtig im Hausbau 40 zul5sen, ist es erforderlich, langs der AnstoBkanten 

eingesetzt werden. Das gleiche gilt auch fOr Industrie- zweier benachbarter Streifen einen Sclmitt einzubzin- 

bauten und -anlagen, wobei die Auswahl der Stoffe der gen. Dies wird dadurch erleichtert, daB die Sdmittlinien 

Dammplatten vom jeweiligen Einsatzgebiet abhangig aufgezeichnct bzw. auf <Ke Deckschicht aufgednickt 

ist sind, so daB mit einem Messer an (Uesen entlanggefah- 

Es ist weiterhin bekannt geworden,Bauplatten,insbe- 45 ren werden kann, um die Langen- oder Breitenanpas- 

sondere Trittschallplatten und Warmedammplatten, aus sung je nach Dimensionierung der Platte vomehmen zu 

Altpapier herzustellen. Das Altpapier wird hierzu zer- k6nnea Ist die Platte darQber hinaus aus einzelnen Teil- 

klemertz,B.inkleineStanzstackezerschnitten,undun- streifen bzw. kleinen Bldcken zusammengesetzt, so 

ter Verwendung von Bindemitteln, Klebem und Zusatz- kann diese Anpassung sowohl in Langsals auch Quer- 

stoffen zu Bauplatten verarbeitet, die in verschiedenen 50 richtung erfolgen, um dadurch jede x-beliebige Raum- 

Gr6Ben angeboten werden. Dasselbe trifft auch fOr alle anpassung vomehmen zu kdnnen. Bei Verwendung sol- 

vorgenannten Dammstoffplatten zu. Unter die Katego- cher Flatten, beispielsweise zur Dachisolation zwischen 

rie der Dammstoffplatte fallen auch schwere Ausf Qh- den Sparren, empfiehlt es sich, Teilf elder aus der Platte 

rungen, z.E aus Holz-Papier-Gemischstoffen herge- mit den Langsstreif en auszuschneiden, die etwas grdBer 

stellte Flatten. 55 sind als die lichte Weite zwischen zwei Sparren. Die 

Da die Bauten, in denen derartige Dammsto^latten Eigenelastiatat des verwendeten Materials gestattet 

eingesetzt smd, mdivlduelle MaBe und Bedingungen dabei, wie bei herkOmmlichen Platten auch, daB diese 

aufweisen, ist es erforderlich, die Dammstoffplatten den z^Koschen die Sparren geklemmt werden kdnnen. Das 

drtlichen Bedingungen angepaBt zuzuschneiden. Dies RastermaB der Streifen kann beispielsweise ca. 30 mm 

wird in der Regel auf einer Baustelle bewerkstelligt eo oder aber auch weniger oder mehr betragen, je nach- 

Sind beispielsweise die Dammplatten in ein Lattenge- dem, welche NormmaBe fur den jeweiligen Anwen- 

rQsteinzufflgen.somassensiesozugeschnittensein.daB dungsfall zu beachten sind. Entsprechend der Raster- 

sie zwischen zwei benachbarte Latten eingefflgt werden breite, die nach der Erfindung auch unterschiedlich ge- 

kdnnen. Bei Verwendung von Hartschaumplatten wei- staltet sein kann, z. B. durch Aneinanderfflgen von Strel- 
sen diese eine gewisse Eigenelastizitat auf, die es gestat- 65 fen mit 20-20, 30-30. 20-20 mm, sind im Wechsel bei den 

tet, die Platte etwas breiter auszubilden als der lichte Zuschnitten individuelle Anpassungen mSglich, um bei- 

Abstand zwischen zwei Latten — oder bei der Dachiso- spielsweise stets einen seitlichen Mindestanpressdruck 

iadon zwischen den Sparren — ist, so daB die Platte an die Sparren oder die Latten des LattengerOstes zu 
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gew^leisten. 

Als besonders v rteilhaft hat sich die Verwendung 
von streif enformigezn Altpapier fOr die Herstellung von 
streifenfdrmigen Elementen filr eine solche Platte er- 
wiesen, da die langen Streif enstrukturen voU verarbeitet 
werden kdnnen, so daB eine hohe Festigkeit der Platte, 
die aus einzelnen Streif en zusammengeftlgt ist, gegeben 
ist Bei losem AneinanderfOgen werden die einzelnen 
Streifen durch die obere und/oder untere Deckschicht 
miteinander verbunden. Die Deckschicht kann dabei 
den Einsatzbedingungen entsprechend ausgelegt sein, 
z. E eine Seite als Dampfsperre aus Kunststoff, die an- 
dere Seite hingegen aus Papier bzw. Pappe. Die Zu- 
schnittsmdglicMceiten sind vorher schon erw&hnt Die 
Herstellung ist aber auch in groBfllchiger Form mdg- 
lich, wobei diese nachtr&glich zu Streifen geschnitten 
werden oder nur mit Einschnitten versehen werden, so 
dafi das Material noch nicht durchgeschnitten ist, sich 
aber abbrechen oder abscheren laBt Diese Fertigungs- 
methode gilt nicht nur fur Danunplatten, die aus Altpa- 
pier hergestellt sind, sondem auch fur solche,. die aus 
anderen Werkstoffen hergestellt sind, wobei die Fasem, 
2. B. Mineralfasem oder Naturfasern, beim Schneidvor- 
gang duFchschnitten werden und nur die Restwandung 
die Stabilitat der Platte aufrecht erh&lt 

Das Format einer D&mmplatte, die fOr die Dacfaisola- 
tioni z. E zwischen den Sparren, zu verwenden ist, be- 
trSgt vorzugsweise ca. 1 m x 3 m und kann bedarfsge- 
recht zugeschnitten werden, so daB sich ca. 1 m lange 



klebt, so daB die Platte in sich stabil ist Die Plattenab- 
maBe betragen ca. 1 m x 3 m, so daB sie noch handlich 
sind und beispielsweise in Gebiude hineingetragen wer- 
den kdnnen. Die Streifen 3 (a, b und die nicht bezeichne- 
5 ten) weisen bei der Ausgestaltungsform ein Besonder- 
heit auf, die darin besteht, daB zumindest im oberen 
Bereich, also nicht durchgehend, was aber auch moglich 
w^e, Querschnitte 7a und 7b vorgesehen sind, die von 
oben und von unten in die Streifen eingebracht sind, 
10 ohne die Streifen zu durchschneiden, so daB etwa in der 
Mitte noch eine Verbindung besteht, um einzelne so 
gebildete Blocke ausbrechen zu k5nnea Diese Bldcke 
sind, bezogen auf einen Streifen, mit ila, lib und 11c 
bezeichnet Wenn nun die Decki^cht aufgebracht ist, 
15 ist ein Ausbrechen nicht mdglich, da aufier der mittigen 
Restwand in den Streifen auch die obere Deckschicht 4 
und die untere Deckschicht 5 getrennt werden muBten. 
Um dieses dennoch zu ermdglichen ist erganzend vor- 
gesehen, daB sowohl kongruent oberhalb der AnstoB- 
20 kanten 6 Schnittlinien eingezeichnet sind als auch quer- 
verlaufend kongruent zu den Schnitten 7a und 7b bzw. 
7c. Somit ist es dem Fachmann moglich, mittels eines 
Messers lings der aufgedruckten Schnittlinien entlang- 
zufahren und sodann die Platte lings der Schnittlinie 
25 abzubrechen bzw. cUe Bldcke 11a, llb« lie auszubre- 
chen, so daB jede Breitenanpassung an die gewilnschte 
Verlegung im Rahmen der Raster der Streifen mdglich 
ist Dies erieichtert die Handhabung bei der Verlegung 
wesentiich, da Toleranzen durch die Eigenelastizitat des 



Abschnitte ergeben, die eine solche Breite aufweisen, 30 Materials der Danunplatte ausgeglichen werden kdn- 
die der lichten Weite zwischen den Sparren angepaBt 
ist Die Flatten fur die Dachisolierung bestehen dabei 
z. B. aus Streifen von ca. 50 nmi x 80 mm, wobei die 
Breite ca. 50 mm und die Dicke ca. 80 mm betragt Ab- 
weichungen hiervon sind selbstverstindlich je nach ver- 
wendetem Material mdglich. Als DSmmplatten unter 
Estrich als Schall- und W&rmeschutz empfiehlt es sich, 
PlattengrdBen von ca. 0^ m x i m mit einer Dicke von 
ca. 25 mm bis ca. 50 mm zu verwenden, wobei die Dichte 



nen. 

Wie eingangs schon ausgefiihrt, kann die D tomplatte 
gem&B der Erfmdung aus den verschiedensten Materia- 
Uen gefertigt sein. Bedingt durch die Streifenbildung ist 
35 es aber audi mdglich, eine Platte aus einzelnen Streifen 
zusammenzusetzen, fflr deren Herstellung Altpapier, 
das in Streifenform geschnitten ist, eingesetzt werden 
kann. Das zu Streifen geschnittene Altpapier wird dabei 
mit kalthartendem bzw. mit erbdbter Temperatur ex- 



der Flatten so gew&hit sein muB, daB sie tritt fest sind 40 trem schneO h^endem Resorcin-PF-Harz und Harter 



und die Druckbelastung aufnehmen kdnnen. 

Bei mit Deckschichten kaschierten Flatten ist die 
Winddichte bereits durch die Kaschierung gegeben. Zu- 
sAtzlich kann aber auch eine Wlnddichtigkeit dadurch 
erzielt werden, daB die Flatten nahtversetzt Qbereinan- 
der angeordnet sind, also mehrere Flatten verwendet 
werdea 

DarQber hinaus sieht die Er&idung vor, daB auch 
querverlaufende Abschnitte abbrechbar oder abscher- 



vermischt Um erne Schwerentflammbarkeitsklasse zu 
erreichen, wird weiterhin Wassergias zugegeben und 
der Streifen m einer Strangpresse geformt Der Ferd- 
gungsprozeB erfolgt dabei wie folgt: 
45 Das in Streifen geschnittene Papier (ca. 2 nun bis ca. 
3 nun breite Streifen) wird durch Bespritzen mit Binde- 
mitteb aufbereitet und auf der Strangpresse in die vor- 
gesehene Form gebracht Um die Fertigung kontinuier- 
lich durchfOhren zu kdnnen, ist die Durdistrdmung mit 



bar sind, wenn entsprechende Einschnitte in den Strei- 50 HeiBluft vorgesehen, so daB schon bei Verlassen des 



fen vorgesehen sind. 

Die Erflndung wird nachfolgend erganzend anhand 
des in den Fig. 1 und 2 dargestellten AusfQhrungsbei- 
spiels erliutert 



Streifens aus der Strangpresse dieser ausgeh&rtet ist 
Die abgekOhlte HeiBluft wird abgesogen, wieder aufge- 
heizt und in den Kxeislauf zurtick gebracht Nach Ver- 
lassen der Strangpresse werden die Stangen auf L^ge 



In Fig. 1 ist eine D^mplatte 1 gem&B der Erflndung 55 geschnitten und aneinandergereiht und durch die Ka- 



perspektivisch dargestellt, die aus einer Vielzahl von 
losen aneinandergefOgten Streifen 3a, 3b besteht, wobei 
es sich hierbei um gleich groBe rechteckige Streifen 
handelt, die die gleiche L^ge aufweisen, so daB eine 



schierung auf das endgiiltjge Format gebracht Es ist 
aber auch mdglich, die Flatten groBformatig endlos in 
einer Strangpresse herzustellen und durch eine Schneid- 
vorrichtung die Streifen abzutrennen. Das verwendete 



geschlossene Seitenkante 8, vordere AbschluBseite 2 eo streifenfdrmige Papier, das sich langs der Streifen der 



Platte ausdehnt und so auch eingebracht wird, bietet 
eine erhdhte Festigkeit des jeweiligen Streifens und da- 
mit der Platte insgesamt Die Aufbringung der Deck- 
schichten 4 und 5 erfolgt dabei in einem gesonderten 
gefiigten Streifen im Verbund zu halten, ist eine obere 65 Beklebungsgan^ wobei auch luer schneU h&rtender 
Deckschicht 4 aufgebracht an deren Unterseite die Kleber verwendet wird, so daB die Platte bei Verlassen 
Oberseiten der Streifen festgeklebt sind. Weiterhm ist der Andruckpresse bereits die gewQnschte Stabilitfit 
eine Deckschicht 5 an der Unterseite ebenfalls ange- aufweist 



und hintere AbschluBseite 4 gegeben ist Die dicht an- 
einandergefOgten Streifen 3, von denen nur die Streifen 
3a und 3b bezeichnet sind, bilden jeweils zu den benach- 
barten Streifen eine Einfagekante6. Um die aneinander- 
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Die Dichte der Flatten, gleich ob sie aus Papier oder 
aus anderen Werkstoffen hergestellt sind, ist dem Ein- 
satz anzupassen. Bei Verwendung der DSmmplatten un- 
ter Estrich zur Schall- und Wfirmedammung ist eine 
wesentlich hdhere Dichte, z.E eine Dichte von ca. 5 
135 kg/m^ zu wahlen. Dies wird durch den Herstellungs- 
prozeB oder die Auswahl geeigneter Materialien er- 
reicht Wahrend zur Warmeisolierung beispielsweise 
Dammplatten aus Papier Dicken zwischen ca. 50 mm 
und ca, 100 mm aufweisen sollten, werden sie unter 10 
Estrich in GrSBenordnimgen von ca. 25 mm bis ca. 
50 mm eingesetzt Durch die einfache Trennbarkeit der 
Platte mittels eines Messers oder durch Abscheren oder 
Abbrechen, ist es mdglich, auch kleihere Platten auf 
einfache Weise aus einer grdBeren Platte herzustellen, 15 
z. B. eine Platte in emer GrdBe von ca. 0,50 m x 1 m aus 
einer Platte von 1 m x 3 m, um damit auch bei groBfla- 
chiger Verlegung Anpassungen an de Raumlichkeiten 
vomehmen zu kdnnen. 

In Fig. 2 ist ehie Verbindungsart zwischen zwei be- 20 
nachbarten Streifen dargestellt, die ebenfalls industriell 
fertigbar ist So kdnnen beispielsweise in cUe Streifen an 
der einen Seite auf die Gesamtlange versetzt Ausneh- 
mungen 9 eingearbeitet sein, in die auf der anderen Seite 
vorstehende Ansatze 10 beun ZusammenfOgen eingrei- 25 
fen. Wenn dabei die Ansatze kopff5rmig ausgebildet 
sind und die Ausnehmungen einen Hinterschnitt aufwei- 
sen, so ist eine Rastverbindung gegeben, die ebenfalls 
nicht Idsbar ist Da der Gesamtverbund durch Deck- 
schichten gehalten werden kann, sind auch einfache ge- 30 
radlimge Ffigeverbindungen mdglich. Die Anformung 
der Ansatze 10 bzw. die Ausformung der Ausnehmun- 
gen in den Streifen 3b' und Sc* werden dabei beim PreB- 
vorgang eingebracht bzw. herausgedrOckt oder ange- 
formt Es ist aber auch mdglidi, die Streifen 3a und 3b 35 
durch Punktverklebung aber die Gesamtlange mitein- 
ander zu verbinden, so daB, wie in dem Fall gemaB 
Fig. 2, eine Deckschicht zur Kaschierung Qberhaupt 
nicht ndtig ist 

40 

Patentansprflche 

1. Dammplatte mit bestimmtem Langs-ZBreitenfor- 
mat und bestimmter Starke, dadurch gekennzeich- 
net« daB die Danunplatte (1) einseitig oder beidsei- 45 
tig in Langs- und/oder Quererstreckung streifen- 
fdrmig vorgeschnitten ist, wobei die Schnitte (6, 7a, 
7b) so tief in die Dammplatte (1) eingebracht sind, 
daB die so gebildeten Streifen (3a, 3b) einerseits f est 
miteinander verbunden sind und eine ebene Ober- 50 
und Unterflache bilden, andererseits jedoch einzeln 
abbrechbar bzw. gegenaber einer Kante einer fe- 
sten Unterlage abscherbar sind. 

2. Dammplatte mit bestimmtem Langs-ZBreitenf or- 
mat und bestimmter Starke, dadurch gekennzeich- 55 
net, daB die Dammplatte (1) aus einzehien Streifen 
(3a, 3b) bestinmiter Lange, Breite und Starke an 
den Langsseiten aneinandergefOgt zusanunenge- 
setztist 

3. Dammplatte nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 60 
zeichnet, dafl die Streifen (3a, 3b) an den aneinan- 
derstoBenden Seiten punktfdrmig verklebt oder 
verleunt sind, wobei die Klebe- oder Verleimver- 
bindung so ausgelegt ist, daB die Streifen {3a. 3b) 
abbrechbar bzw. gegenflber einer Kante einer fe- es 
sten Unterlage abscherbar sind. 

4. Dammplatte nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Streifen (3b', 3c') an den einander- 
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stoBenden Seiten ineinandergreifende Rastverbin- 
dungen oder Stiftverbindung n aus in Bohrungen 
eingesetzten Stiften oder angeformte Ansatze (10) 
aufweisen, die in ausgeformt korrespondierende 
Ausnehmungen (9) des benachbarten Streifens (3b', 
3cOeingreifen. 

5. Dammplatte nach einem der v rhergehenden 
Ansprflche, dadurch gekennzeichnet, dafl die Strei- 
fen (3a, 3b) aus aneinandergereihten Einzelab- 
schnitten (11a, lib, 11c) bestehen, die durch Quer- 
schnitte (7a, 7b) markiert und durch die Restwan- 
dung miteinander verbunden oder punktfOnnig 
verklebt bzw. verleimt oder durch Rast- oder Stift- 
elemente miteinander verbunden sind. 

6. Dammplatte nach einem der vorhergehenden 
Ansprflche, dadurch gekennzeichnet, daB minde- 
stens an der planen Ober- oder Unterseite der 
Dammplatte (1) eine durchgehende Deckschicht (4) 
aus gleichem oder anderem Material aufgebracht 
ist, an der die Oberseiten oder Unterseiten der ein- 
zehien Streifen (3a, 3b) haftend oder klebend befe- 
stigt sind. 

7. Danmiplatte nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auf die Unterseite ebenfalls erne 
Deckschicht (5) aufgebracht ist 

8. Dammplatte nach Anspruch 6 oder 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB mindestens eine Deckschicht 
(4, 5) vorgezeichnete Schnittlinien aufweist, die 
kongruent zu den vorgesehenen Schnittlimen (6) 
bzw. den Streif enstoBkanten verlaufen. 

9. Dammplatte nach einem der vorhergehenden 
Ansprflche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Dammplatte (1) aus zu Streifen oder Schnitzehi ge- 
schnittenem Altpapier besteht, das mit kalt- und 
warmhartendem Kleber, Leim oder Harz ver- 
mischt und unter Druck bei gleichzeitiger Aushar- 
tungverpreBtist 

10. Danunplatte nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeidmet, daB die Streifen (3a, 3b) der Platte einzehi 
hergestellt oder durch Schneiden wahrend des Her- 
stellungsprozesses einer Platte abgetrennt oder 
durch Vorschnitte (6) markiert sind. 

1 1. Danunplatte nach einem der Ansprflche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Dammplatte (1) 
aus Kunststoff, vorzugsweise geschaumten Kunst- 
stoff, als durchgehende Platte mit vorgeschnittenen 
Streifen hergestellt oder aus einzelnen un wesentii- 
chen gleich langen Streifen zusammengesetzt ist, 
die aneinandergefugt sind. 
IZ Dammplatte nach Anspruch 1 oder 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB Flammhenmistoffe minde- 
stens in (tie Dedcschichten eingebracht sind. 

13. Dammplatte nach Anspruch 12 in Verbindung 
mit Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB als 
Flammhenunstoff Wasserglas zugesetzt ist 

14. Dammplatte nach einem der Ansprflche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Dichte der 
Dammplatte (1) bzw. der Streifen dem Einsatz an- 
gepaBt ist 

15. Dammplatte nach Anspruch 14, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Dammplatte (1) eine Eigen- 
elastizitat aufweist, die ein leichtes Stauchen gegen- 
Qber der Mittenachse gestattet 

16. Dammplatte nach Anspruch 14 oder 15, dadurch 
gekennzeichnet daB die Dichte so ausgelegt ist, 
daB die Danunplatte trittfest ist 

17. Dammplatte nach Anspruch 13, 14 oder 15, da- 
durch gekennzeichnet daB bei Verwendung von 
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Altpapier die Rohdichte fOr den Dfimmstoff ca. 100 
bisl50kg/m*betragt 

18. Verfahren zur Herstellung einer Dammplatte 
nach einem der AnsprQche 1. 9, 12 bis 17, dadurch 
gekennzeichnet, daB in Streifen (3a. 3b) geschnitte- 5 
nes Altpapier (ca. 2 bis 3 mm breite Streifen) durch 
Bcspruhen oderTranken mit Bindemittel aufberei- 
tet und auf einer Strangpresse in die vorgesehene 
Form der Platte oder der Streifen verbracht wird 

19. Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekenn- 10 
zeichnet, daB der austretende Strang einer Warme- 
und/oder Luftzufuhr untersetzt wird. 

20. Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl ira Strangpressverfahren hergestellte 
Dammplatten (1) vorgeschnitten oder in Streifen 15 
(3a, 3b) geschnitten und diese aneinandergefugt 
und durch die Deckschichten (4. 5) miteinander ver- 
bunden werden. 
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